Das Warmebehandlungszentrum
im Herzen von Baden-Wdirttemberg

Carbonitrieren

Beschreibung

Das Carbonitrieren zahlt zu den thermochemischen Verfahren. Im Rahmen dieses Verfahrens wird
die Randschicht von Bauteilen mit Kohlen- und Stickstoff angereichert und die mechanischen
Eigenschaften der Bauteilrandschicht (z.B. Verschlei3) verbessert.

Es nimmt praktisch die Mittelstellung zwischen Einsatzharten und nitrieren ein. Die
Carbonitriertemperaturen sind niedriger als die bei der Einsatzhartung, jedoch hdher als die
Nitriertemperaturen. Die Temperaturen bei der Carbonitrierhartung im Gas liegen im allgemeinen
zwischen 760 und 900°C. Wahrend beim Einsatzharten Kohlenstoff und beim Nitrieren Stickstoff in
die Stahloberflache eindringt, beruht die Wirkung der Carbonitrierung auf Kohlenstoff- und
gleichzeitig Stickstoffdiffusion. Durch Anreicherung von Stickstoff wird die Hartetemperatur und die
kritische Abkuhlgeschwindigkeit herabgesetzt, so dass milder abgeschreckt werden kann. Beide
Faktoren verringern das Risiko des Verzugs. Mit einer anschlieRenden Anlassbehandlung wird die
gewinschte Oberflachenharte eingestellt. Falls eine partielle Carbonitrierung gefordert ist, kbnnen
die nicht zu carbonitrierenden Bereiche isoliert werden.

Geeignete Werkstoffe
Fur das Carbonitrieren eignen sich unlegierte und niedrig legierte Einsatzstahle sowie Automaten-
und Baustéahle. Dies sind im allgemeinen Stahle mit Kohlenstoffgehalten unter 0,2%.

Vorzuge dieser Warmebehandlung

Das Carbonitrieren dient dazu, der Randschicht von Werkstiicken und Werkzeugen aus Stahl eine
wesentlich héhere Harte und den Werkstticken und Werkzeugen bessere mechanische
Eigenschaften zu verleihen.

Durch das Carbonitrieren entsteht ein erhohter VerschleiBwiderstand unter gleichzeitiger
Verzugsarmut.

Kundenangaben zur Warmebehandlung

Zur Durchfuhrung des Carbonitrierens bendtigt der Warmebehandler folgende Angaben:

- Werkstoffbezeichnung

- Einsatzhartetiefe

- Sollwerte Randhérte

- ggf. Isoliervorschrift (z.B. Werkstlickzeichnung, auf der Stellen, die nicht gehéartet werden sollen,
eingezeichnet sind)
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